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Ermittlung der VerschleiRgrenzen an Kugelhtlsen,
Unterlenker- und Oberlenkerfanghaken

WALTERSCHEID

Die optimale Verbindung der Fanghaken am Schlepperdreipunkt und dem Gerat ist entscheidend
fur die Sicherheit des ganzen Gespanns. Dabei reicht es nicht, den Verschleily der Kupplungsku-
gel zu Uberprifen. Ein nur wenig verschlissener Unterlenkerfanghaken beispielsweise kann in der
Kombination mit einer neuen Kugel den Sicherheitsanforderungen durchaus gentigen. In Kombi-
nation mit einer starker abgenutzten Kugel kann der gleiche Verschleils am Hakenmaul schon zur
Gefahrenquelle werden. Fur eine sichere Verbindung muss das Zusammenspiel von Hakenmaul
(Pos.1), Sperrklinke (Pos.2) und Kugel (Pos.3) stimmen.

Das Walterscheid-Messverfahren in drei Schritten:

1. Sichtprufung
Prufen Sie Haken, Kugel und Sperrklinke.

Wenn Sie Ausbriiche, Risse oder andere Beschadigungen feststellen, tauschen Sie das
betroffene Bauteil unbedingt aus!

2. Uberpriifen des KugelauBendurchmessers
Grundsatzlich gelten folgende Mindestmal3e fur die Walterscheid-Kugelhulse (s. Abb. 1.):
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AuBendurchmesser Kugelhillse [mm]
Oberlenker Unterlenker
CAT. 1 3719 43,19
CAT. 2 4919 55,15
CAT. 3 59,15 63,15 L
CAT. 4 7715 84,11 Abb. 1. Kugelhiilse

Kugeln, die das angegebene Mindestmal unterschreiten, mussen in jedem Fall ausge-
tauscht werden!

<) WALTE RSCH EI D Walterscheid GmbH | HauptstraBe 150 | D-53797 Lohmar

Tel.: +49 2246 12-0 | Fax: +49 2246 12-3501

POWERTRA/N GROUP www.walterscheid.com




TAS TINR2001.0_DE

TECHNISCHE INFO

3. Messung an den Fanghaken

WALTERSCHEID

. Messung der Maulbreite am Oberlenkerfanghaken (1)

Messen Sie in der Mitte des Hakenmaules den Abstand (,Y1“) der sichtbaren Kanten. Uberpriifen
Sie an den Enden im Hakenmaul, wie weit sich die Kanten voneinander entfernen (,Y2%). (s. Abb. 2.)
Die Differenz zwischen ,Y1“ und ,Y2“ darf folgende Grenzwerte nicht Uberschreiten:

Y1 -Y2 [mm]
CAT. 1 1
CAT. 2 & CAT. 3 1,5
CAT. 4 2

Sollte der Unterschied gréRer sein, so ist der Oberlenkerfanghaken auszutauschen!
Bei einem neuen Oberlenkerfanghaken verlaufen die Kanten parallel zueinander.

Hakenmaulenden

Abb. 2. Oberlankerfanghaken
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Il. Messung des Uberstandes am Unterlenkerfanghaken (1)

Legen Sie die unter Punkt 2, als in Ordnung, geprtfte Kugel (3) seitlich in Pfeilrichtung und ge-
gen die Sperrklinke (2) an. Messen Sie nun den Mindestuberstand an der gegenuberliegenden
Seite (s. Abb. 3.).

Hierflr gelten folgende Grenzwerte (Mal} ,X“):

WALTERSCHEID

X [mm]
CAT. 2 2,5
CAT. 1, CAT. 3, CAT. 4 0

(Mindestens bundig mit Aul3enkante, die Kugel darf keinesfalls im Unterlenkerfanghaken ,ver-
schwinden®)

Wiederholen Sie den Vorgang in entgegengesetzter Richtung und uberpriifen Sie auf
der anderen Seite des Unterlenkerfanghakens den Grenzwert (MaR ,, X“)!

Falls mit Ihrer Kugel der Mindestuberstand nicht erreicht wird:

a. Test mit neuer Kugel wiederholen, falls Mindestlberstand jetzt in Ordnung, alte Kugel aus-
tauschen!

b. Falls auch mit neuer Kugel Mindestuberstand unterschritten wird, Unterlenkerfanghaken
austauschen!

Abb. 3. Unterlenkerfanghaken

(i[) Original Walterscheid Ersatzteile benutzen
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